Compte-rendu

Stage de fraisage conique avec Y. Probst

]éSUS Guerl’em, Ceramiste Dentaire Groslay (95).

Du 12 au 14 décembre,
le laboratoire alsacien
du Président du Club
Européen de Fraisage
s'est transformé

en salle de cours

pour deux stagiaires
venus découvrir

les secrets

de la conométrie.

Photo 1 : Guy Duverneuil et Jésus Guerrero

Photo 2 : & gauche, le Konator de Degussa, & droite
le conomeétre du Dr Faber.

Dés notre arrivée, un accueil chaleureux
nous est réservé par la famille Probst qui
nous fait découvrir son laboratoire, I'un
des plus beaux que 'ai visités. Tout y @
été congu pour travailler de maniére
rationnelle et recevoir les stagiaires en
petits groupes.

La premiére partie du programme consis-
te en une approche théorique de la cono-
métrie et du Conométre ou Konator.

Photo 3 : recherche dumeilleur axe en ombre chinoise

a l'aide d'un pdpier blanc.

La deuxiéme partie est essentielle-
ment pratique, consacrée & la réa-
lisation de couronnes coniques.

Sur le modeéle fourni, nous recherchons
les axes de dépouille & I'aide du paral-
|éliseur (photo 1), puis nous mettons en
place le modeéle avec le socle du paral-
|éliseur sur le conométre (photo 2).

La recherche des axes d’insertion
s'effectue @ I'aide du Konator réglé & 5°
pour réaliser les cupules & 6° (photo 3).

Les modéles sont bloqués sur la fraiseuse
munie d’un grattoir & 6° avec lequel
nous sculptons les cupules. Il nous faut
alors acquérir le tour de main nécessaire
pour réussir a gratter la cire en obtenant
un état de surface irréprochable, comme
nous le montre Yves Probst.

Mises en revétement le soir, les cou-
ronnes coniques sont coulées le lende-
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main matin & l'aide du Combilabor
(Heraeus) (photo 4).

Les chapes sont ensuite ajustées et repla-
cées sur le Konator pour retrouver les
axes initiaux. Avec de la résine auto,
nous solidarisons les chapes sur |'étoile
préalablement fixée d la fraiseuse, puis

Photo 4 : la coulée au Combilabor n’induit pas de
force centrifuge, n‘occasionne pas de surchauffe du
métal, ni de pollution. Les coulées sont frés précises et
présentent une grande qualité métallurgique.

Photo 6 : le fraisage du métal peut commencer a I'aide
d'une fraise & 6°.

Photo 8 : un fraiseur heureux de son résultat.
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nous réalisons le socle de fraisage
(photo 5). L'opération de fraisage pro-
prement dite peut alors commencer
(fraisage & 6°, photos 6, 7 et 8).

Cette étape terminée, nous réalisons les
chapes thermoformées qui offrent un
ajustage et un état de surface de I'intra-

Photo 5 : les moignons métalliques sont noyés dans le
plétre pour réaliser le socle de fraisage.

Photo 7 : «l'extase» du fraiseur fasciné par ce qui est
I'un des sommets de la prothése, le fraisage !

Photo 9 : le modelage en cire des secondaires.

Photo 10 : lé résultat final.

dos sur le métal sans égal. A l'aide de
cire grise, nous modelons ensuite les
couronnes secondaires sur les chapes
thermoformées (photos 9 et 10).

Coulées le samedi matin, les couronnes
secondaires sont ajustées sur les pri-
maires. On régre alors la friction, si
besoin, et I'on dégrossit les secondaires.

Yves Probst met |'accent sur la rigueur
de travail nécessaire & chacune des
étapes. Sa connaissance des ors et de
leur traitement est surprenante, tant en
ce qui concerne la coulée qu’au niveau
du polissage. J'avoue avoir appris des
techniques qui m’étaient jusqu’alors
inconnues =

CONCLUSION

Ces quelques jours de farmation ont
été tres agréables grdce a l'accueil
chaleureux de la famille Probst, sans
oublier les deux enfants qui partici-
pent activement a la vie du labo ; trés
instructifs également quant aux tech-
niques de fraisage malheureusement
trop peu utilisées dans les labora-
toires francais.

LA CONOMETRIE
Définition : action de fraiser de maniére conique
afin de réaliser un cone, C'est également I'étude
des différents axes cenfraux de ces cones.

Plus simplement :
«Si l'on doit réaliser une prothése sur 6 piliers en
passant par le fraisage & 0°, on recherchera un
axe moyen & ces derniers, fout en privilégiant les
axes des piliers antérieurs, ceci afin d'éviter les
surplombs cervicaux qui interdiraient foute pré-
tention esthétique.
«Si l'on réalise la méme prothése avec des cones
@ 6°, les surplombs seront augmentés par ['incli-
naison & 6°, donc fortement agravés.
. lmuginons un cdne a 6° orientable (Proth. Dent.
n® 26, P. 23, fig. 15), il sera de dépouille de 0°
a6°. Maisorientéa7°, il sera de contre-dépouille.
+On peut donc orienter chacun des 6 piliers de
lo prothése en question dans n‘importe quelle
direction, & condition de ne pas dépasser les 6°
d'inclinaison. Ces orientations se font & I'cide de
conométres. Ce sont des appareils qui nous per-
mettent de choisir I'axe de chaque dent car leur
inclinaison peut &tre réglée de 1 & 6°. Pour les
couronnes coniques & 6°, on régle les conoméires
& 5°, de fagon a avoir 1° demrge,aidenepas
bmberdcns le faisage & 0°, ce qui pourrrurt&re
le cas entre deux piliers penchés c"uu vers I'aure.
Yves Probst



