Technique

Bridge & double étage fraisé
et claveté sur fixture branemark

Yves Probst

Grdce a une
technique de
bridge a double
étage, comment
résoudre les cas
d’émergence

vestibulaire sans

sacrifier

l'esthétisme.

PREAMBULE

Si dans les publications ou notices de
démonstration tout se passe de facon
idéale, dans la réalité I'implantologie
oblige souvent le prothésiste dentaire a
des compromis esthétiques.

Les émergences de vis en face vesti-
bulaire et occlusale sont source de
dilemme : faut-il soutenir la céra-
mique par du métal le long des trous
d’accés aux vis et perdre toute vie
dans la dent, ou bien ménager cet
accés entiérement en céramique au
risque de fractures 2 D’autre part, une
obturation si discréte soit-elle, ne peut
rivaliser avec I'esthétisme d’une face

occlusale compléte. La recherche
d’esthétisme nous a conduit & déve-
lopper une technique appropriée.

PRESENTATION DU CAS

Le maxillaire présente une édentation
bilatérale postérieure, 5 fixtures Brane-
mark y sont placées : 3 implants de 14
& 16, et 2 implants sur 25 et 26.

Si les fixtures de 14 & 16 sont assez
droites, celles de 25 et 26 sont trés
rapprochées et fortement projetées ad
vestibulum, ce qui nuira & lesthéfique
en raison de |'émergence naturelle des
vis. Le bridge de 14 & 16 a éfé réalisé
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sur cylindre Branemark. Les 25 et 26 ont
été réalisées a double étage. C'est cette
technique de réalisation que nous allons
développer.

Se référant & des statistiques reposant
sur trente années de recul clinique,
Mikael Escobar, Ingénieur de Nobel-
pharma France, préconise des infra-
structures monobloc pour la réalisation

du bridge.

Photo 1 : partie primaire du fraisage. Ni la cire, ni le métal ne doi-
vent surplomber les Esthéti-cénes.

LE'PREMIER ETAGE FRAISE A 0°

On procéde tout d’abord & I'étude des
axes et de |'esthétique. Pour ce faire, le
Wax-Up fonctionnel est une étape incon-
tournable ; de méme on réalise p|usieurs
clés en silicone.

On étudie ensuite la réalisation du ler
étage a |'aide de cylindres (ici des
«Esthéti-cénes» de chez Branemark :
Phoio 2 : vue palatine de la structure primaire et du passage de la

clavette.

e

Photo 3 : & droite I'accessoire de positionnement ¢ Photo 4 : on voit la table & rotule sur son socle, @  Photo 5 : les trois piéces assemblées et le modele
90° fixé dans le socle, au centre la table & rotule  gauche I'accessoire de positionnement & 90 °. placé a 90 ° par rapport a la fraise.
portant le Splitfix & gauche le modéle.

Photo 6 : forage du modéle en platre pour la  Photo 7 : vue plus rappr:xhée de la fraise a plétre,  Photo 8 : le forage se fait a 10 000 tours/min &
doville en laiton. de la douille et dela tige paralléle. I'aide d'une fraise de 1,2 mm.
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Cette manipulation permet de retrouver
I'axe choisi pour le forage de la clavet-
te. La clavette est une tige d’or de
1,2 mm (Komet, FIG 15042) (photos
8, 9, 10, 11). Si la clavette force un
peu, il suffit d’aléser le trou.

LE SECOND ETAGE

La partie supérieure est réalisée de
maniére plus conventionnelle par un
modelage en trois cires Wieland : une
couche de cire cervicale rouge 5432,

Photo 11 : le ler étage fraisé a 0° avec sa clavette de 1,2 mm,

Photo 12 : la clavette passe de part en part.

12 Proth. Dent. N° 102 - 04/95

Photo 13 : I'étage supérieur est soulevé.

une couche de cire bleve 5430 ; la
clavette est noyée dans la cire bleue et
les détails finalisés avec de la cire
grise 5410.

A I'aide d'une pince, par de petits mou-
vements de rofation, la clavette est retirée
et la partie supérieure coulée en alliage
semi-précieux (Simidur). Elle est ensuite
ajustée sur la premiére partie.

Lorsque les deux parties sont parfaite-
ment jointives, on replace le modele sur
le“socle de fraisage @ 90°. Le trou du
ler étage existe, on doit cependont forer
le deuxiéme étage trés exactement, pour
éviter que la clavette ne présente du jeu.
Lorsque cefte derniére passe sans trop
forcer de part en part des deux étcges,
on peut passer & la partie purement
esthéfique (photos 12 & 15).

CONCLUSION

Les structures a double étage appor-
tent une solution probante (photos 16
a 21) aux émergences de vis. Vu la
hauteur des vis du premier étage, les
problemes d’axe des fixtures sont
beaucoup moins génants pour le
résultat esthétique. D’autre part, la
solidarisation parfaite
des différents piliers
est assurée.

Les prises de vues ont été réali-
sées avec I'appareil Contax
Enderfi.

Photo 14 : vue occlusale.
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hoto 15 : la clavette et les 2 étages terminés.

hotos 16, 17, 18, 19 : on observe que la sortie de la clavette en vestibulaire ne nuira pas & l'esthéfique.

Photos 20, 21 : observez la différence de résultat
entre un bridge & deux étages et un bridge sur
cylindre or chez le méme patient.
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chape en métal haute fusion «HSL»
permettant une plus grande précision
d’adaptation) et de cire & fraiser ; on
utilise ici la cire Wieland 5431 car elle
est tout & fait adaptée a la technique
de fraisage.

Certains impératifs sont & respecter :
e Les 2 étages ne feront qu’un aprés le

glasage.

o Les Esthéti-cdnes devront &re passés
a la flamme et parfaitement propres ;
en outre ils doivent &tre exempts de
cire de telle sorte que le métal ne puis-
se pas soviller la partie recevant la vis
(photo 1) ; c’est pourquoi la cire ne
dFtiepc:sse pas |'Esthéti-céne.

o La barre fraisée doit &tre positionnée
au milieu de la future morphologie de
la reconstruction (photo 2).

o Le travail sera concu de telle sorte
que le patient puisse réaliser un net-
toyage ; en |'occurrence seuls les super-
floss seront envisagés (il s’agit d'un fil
dentaire dont I'extrémité fine et rigide
est suivie d'une sorte de fil spongieux
permettant de nettoyer parfaitement le
dessous de I'élément prothétique).

Pour obtenir un résultat esthétique, il
m’arrive de reconstruire la maquette
de fraisage en cire, contrdlée plusieurs
fois par les différentes clés silicone.
Celte étape importante permet de trou-
ver le fil d'Ariane, je perfectionne alors
mon fraisage a 0°.

J'ai appris le fraisage sur le Bachmann
en 70, ['ai ensvite festé presque foutes
les fraiseuses du marché (Degussa,
Schick, Heraeus, PFG100...., Harnisch
+ Rieth). Pour ce cas, la fraiseuse utili-
sée est la W+H MF intégral. Son
moteur lent et régulier permet de frai-
ser la cire et le dessus de la barre pour
le passage de la clavette en bénéficiant
d’une intéressante possibilité de posi-
tionnement du modéle a 90° (ce syste-
me a été mis sur le marché par Har-
nisch + Rieth en 1969).

Le fraisage est réalisé a I'aide de la
fraise Komet FIG 354 qui répond réel-

lement & la géométrie du travail envi-
sagé pour ce cas. La piéce est ensuite
mise en revétement, préchauffée dans
un four programmable par chip card
(le programme choisi comprend 12
paliers) puis coulée & 900° au Combi-
labor en Simidur $2. On la sable
ensuite précautionneusement.

FRAISAGE

Aprés avoir poli la base qui sera en
contact avec la gencive, on réalise le
fraisage. En I'absence de répliques
pour consfituer le socle, le fraisage a
été réalisé directement sur le modéle,
protocole inhabituel mais néammoins
efficace.

Pour disposer du modéle durant le frai-
sage de la cire et du métal, celvi-ci o
été fixé sur une base Splitfix bleve (sys-
téme de positionnement du modéle)
(voir Proth. Dent. N° 42). Le modéle est
amovible tout en restant parfaitement
en place (photo 3), gréce a I'aimant du
Splitfix. Le socle reste lvi fixé a la table
du paralléliseur & rotule et conserve,
bien entendu, toujours le méme angle.

LA CLAVETTE

Pourquoi une clavette 2 La plupart des
bridges @ deux étages sont soit vissés
soit simplement cimentés.

La premiére solution est bien sor la
meilleure. Elle implique cependant un
forage et un taraudage exacts au
laboratoire, ainsi qu'une grande dex-
térité de la part du praticien, surtout si
la vis se trouve dans un endroit peu
accessible.

En ce qui concerne la deuxieme solu-
tion, si les deux parties sont solidari-
sées par un ciment provisoire, il faut
songer & ménager une encoche pour
pouvoir séparer les 2 parties avec une
sonde. Ce systéme manque de fiabilité,
nul ne sait quand ces parties se sépa-
reront d'elles-mémes, ni les dégats que
cela peut occasionner (si le patient
venait & perdre son bridge et que ce
dernier se brise en tombant).

La troisiéme solution est la clavette. La
clavette & une seule sortie palatine est
un dispositif trés ancien. Elle présente
deux inconvénients : un risque réel
d'éire avalée par le patient et la diffi-
culté de dépose par le praticien.

Par contre, une clavette traversant le
bridge de part en part offre les avan-
tages suivants :

e elle est plus longue, donc plus
maniable ;

o face palatine, elle fait corps avec le
bridge, sans encoche ;

o face vestibulaire, elle se positionne
au niveau de la céramique, le praticien
la raccourcit & sa convenance, il peut
ensuite la fixer au composite, imitant
une obturation ;

o il peut la déposer facilement en &tant
le composite et en la faisant sortir en
palatin & I'cide d'une sonde ;

o Le trou de la clavette lui sert d’encoche
pour séparer les deux parties.

Le fraisage terminé il reste & détermi-
ner le passage de la clavette et sa sor-
tie. Pour cela j'emploie le socle a 90°
(W H)(photos 3, 4 et 5).

A I'aide des clés en silicone, tirées du
Wax-up, on détermine |'endroit de sor-
tie de la clavette, les vis du socle et de
I'accessoire de positionnement a 90°
sont fixées. Cefte position est mémori-
sée grdce au systéme Degussa
N° 28511047 (photo 6).

La fraise & plétre (photo 7) permet de
forer dans le plétre du socle un trou de
la longueur de la petite piéce en laiton.
La tige que I'on observe au centre de
la photo 7 présente un pas de vis & son
extrémité inférieure.

Aprés le forage du platre, la tige est
insérée dans la piéce & main (3 mm),
et la douille en laiton fixée a son
extrémité.

La doville en laiton est ensuite fixée
dans le trou précédemment foré a
I'cide de colle a base cyanocrylate.
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